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1. Bevezetés

K6szdnjuk, hogy termékiinket valasztotta. Ez a kézikbnyv a miszer biztonsagos és szakszerl hasznalatara
vonatkozo informaciokat tartalmazza. Hasznalat el6tt kérjlk, alaposan olvassa el a kézikonyvet és 6rizze is meg. A
miszer teljesitményének ellendrzésére végezzen néhany egyszerli mérést.

Ez a hordozhaté mér6eszkdz a magneses indukcio elvén mikddik. A tdmor kialakitasu eszkbz gyors, pontos és
magneses acél vezetéken Iévé bevonat vastagsag mérést végez. Széles korben hasznalhatdé mindség
ellenérzéshez, mihelyekben, gyartasi és vegyipari terileten.

2. Altalanos jellemzék

2-1 LCD kijelz6: Mérési érték és allapot kijelzése.

2-2 Magas érzékenységl érzékel a pontos méréshez.

2-3 A harom kulénbdz6 kalibracios mad (nullpontos, kétpontos és alap) kdnnyl feldolgozast, ezaltal gyors
kalibraciot eredményez.

2-4 Mérési modok: Egyszeri, folytonos és viszonylagos.

2-5 Adatrégzités, tarolas és torlés funkciok.

2-6 Adat vizsgalat: Atlagos-, maximum-, minimum érték, normal elvaltozas és mérési idé.

2-7 Beépitett hangjelzé.

2-8 Metrikus vagy angolszasz mértékegység kivalasztas.

2-9 Alacsony elemfesziltség kijelzés.

2-10 Automatikus kikapcsolas funkcio: A készillék 1 perc tétlenség utan automatikusan kikapcsol.

2-11 LCD kijelz6 hattérfény funkcié.

3. Miszaki jellemzék

3-1 Mérési tartomany: 0~1800um.

3-2 Felbontas: 1um.

3-3 Pontossag: £(3% H + 1 szdmjegy), ahol H a névleges alakvaltozasi arany.
3-4 Mérendé6 targyak tulajdonsagai:

- Minimum gérbdlleti sugar: konvex: 2 mm, konkav: 11 mm.

- Minimum targy atméré: 12 mm.

- Minimum anyag vastagsag: 0,5 mm.

3-5 Tapellatas: 9V elem.

3-6 Mikodési aramfelvétel: 14mA.

3-7 Elem élettartam: kb. 20 6ra (folyamatos hasznalat mellett).
3-8 Mikodési hdmérséklet: 0~40°C kozott.

3-9 Relativ paratartalom: max. 95%.

3-10 Méretek: 187 mm x 67 mm x 30 mm.

3-11 Tdmeg: kb. 147 g (elem nélkdl).



4. Elélap és kezelészervek

(1) LCD kijelzé.

(2) Erzékels fej. @
(3) ,ZERO/ON” gomb.
(#) ,A” gomb.

(5) ,DEL/¥” gomb.

5. LCD kijelzé

A Hattérfény ikon.

B Mérési érték.

C Elemfesziiltség ikon

D Fe: Vastartalmu mérés.

E ,II” ikon: Tarolt adatot jelz6 ikon.

F Adatelemzd ikonok jelzése.

G Térolt adatok szama.

H Tarolt adat érték.

I ,mil” ikon: Angolszasz mértékegység
(1 mil= 25,4 ym).

J ,um” ikon: Metrikus mértékegység
(1 mm= 1000 pm).

6. Mérési leiras

6-1 Anyag és mintarész

6-1-1 Mintarész: Minden ismert vastagsagu anyag hasznalhaté kalibraciés mintarészként.

6-1-2 A bevont mintarész: Egy egyenletesen bevont és ismert vastagsagu anyagot is lehet mintarésznek hasznaini,
ha a bevonat nem magnesezhetd.

6-2 Anyag

6-2-1 A minta anyag egyenetlenségének és magnesességének hasonldnak kell lennie a mérni kivant anyag
megegyez? tulajdonsagaival. Az anyag alkalmassaganak megallapitasahoz hasonlitsa 6ssze a mintarész és
a mérni kivant anyag mérési eredményét.

6-2-2 Ha az anyag vastagsaga a szabalyozott vastagsag tartomanyba esik, a kalibracidohoz kétféle eljaras kozil
lehet valasztani:
A) A mérni kivant anyaggal megegyez6 vastagsagu fém mintarész kalibraldsahoz hasznaljon egy hasonl6
magneses és elektromos tulajdonsagu fém darabot, aminek elegendd vastagsaga van és gy6z6djén meg
réla, hogy az anyagok k6zétt ne legyen szintklldnbség.
B) Ha az anyag gorbulete tul nagy a sima fellleten térténd kalibraldshoz, gy6z6djon meg réla, hogy a bevont
mintarész gorblletének vastagsaga megegyezik a mérend6 anyag vastagsagaval

6-3 Mértékegység valtas

6-3-1 Kapcsolja be a késziléket a ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval, a hangjelz megszélal és a ,A” és , ¥~
gombok megnyomasaval valtson a mérési modok kdzott, amig az ,UNT” ikon meg nem jelenik a kijelzén. Az
alapértelmezett mértékegység a um (lasd 1. abra).
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1. abra
6-3-2 A ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval valthat 'um’ és 'mil’ mértékegységek kozott.

6-4 Egyszerii mérés
6-4-1 Kapcsolja be a készliléket a ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval, a hangjelzé megszélal, a mlszer egyszeri
méresi modba kerll és az ,SNG” ikon megjelenik a kijelzdn (lasd 2. abra).
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2. abra




6-4-2 Erintse az érzékelé fejet a mérends feliiletre fligg6legesen és finoman nyomja meg. Ekkor a hangjelzé
megszolal és a kijelz6n megjelenik a mért érték (l4sd 3. abra).
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6-4-3 Ujboli vagy tobb méréshez engedije fel az érzékel6 fejet és ismételje meg az el6zd miveletet.

Vigyazat! Ha a miiszer bekapcsolasakor az érzékel§ fej tal kbzel van a mérendd anyaghoz, a kijelzén az ,ERR”
hibalizenet jelenik meg.

6-5 Folyamatos mérés

6-5-1 Kapcsolja be a készliléket a ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval, a hangjelzé megszélal és a ,A” és , V"
gombok megnyomasaval valtson a mérési médok koézott, amig a ,CTN” ikon meg nem jelenik a kijelzén. Ekkor
a miszer folyamatos mérési modba kertl (lasd 4. dbra).
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4. dbra

6-5-2 Erintse az érzékel6 fejet a mérends felilletre fliggélegesen és finoman nyomja meg. A hangjelzé nem szdlal
meg mérés kbdzben, és amig az érzékelb fejet rajta tartja a mért anyagon, addig a kijelzd folyamatosan mutatja
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5. abra
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6-6 Bevont anyag mérése

6-6-1 Kapcsolja be a készuléket a ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval, a hangjelz6 megszélal és a ,A” és , ¥~
gombok megnyomasaval véltson a mérési médok kdzott, amig a ,DIF” ikon meg nem jelenik a kijelzén. Ekkor
a miszer bevont anyag mérési modba kertil (lasd 6. abra).
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6. abra
6-6-2 Erintse az érzékel6 fejet a mérends feliiletre fliggélegesen és finoman nyomja meg. Ekkor a hangjelz6
megszolal és a kijelzé6n megjelenik az el6z6 mért érték és a jelenleg mért érték kuldnbsége (lasd 7. abra).
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7. abra

7. Elem behelyezése

7-1 Szorosan fogja meg a miszert a bal kezével, majd az elemtart6 fedél felnyitasahoz évatosan csusztassa a
fedelet a nyil iranyaba.

7-2 Helyezze a 9V elemet az elemtartéba, majd zarja be az elemajtét. Ugyelien a polaritasra.

7-3 Kapcsolja be a miszert a ,ZERO/ON” gomb megnyomasaval.

7-4 Bekapcsolasakor a kijelzén minden ikon felvillan egy masodpercig, ezutan ha az alacsony elemfesziiltség ikon
megjelenik a kijelz6n, azonnal cserélje ki az elemet.



8. Miiszer kalibralas

A pontos mérési eredmény biztositasaért a miszert a helyszinen kalibralja. A miiszernek harom kalibralasi eljarasa
van: nullpontos kalibralas, kétpontos kalibralas és alap kalibralas.

8-1 Nullpontos kalibralas

8-1-1 Végezzen mérést mintarészen vagy bevonatlan anyagon. Az LCD kijelz6n megjelenik a mért érték, példaul
0,3um (lasd 8. abra).

Mintarész —i—b l \

Vas anyag —b—
8. abra

8-1-2 Ne mozgassa vagy emelje fel az érzékel6 hegyét, majd nyomja meg a ,ZERO/ON” gombot. Ekkor a hangjelzé
megszolal és a nullpontos kalibralas befejez6dott (Iasd 9. abra).
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9. abra
8-1-3 A nagyobb pontossag eléréséhez ismételje meg az el6z6 lépéseket, amig 0,1um ala csdkken az érték.

8-2 Kétpontos kalibralas

8-2-1 El6szo6r végezzen nullpontos kalibralast.
8-2-2 Végezzen mérést olyan mintarészen, aminek vastagsaga (pl. 1000pm) nagyjabdl megegyezik a mérendé
anyag vastagsagaval (1006 ym) (l4sd 10. abra).

Mintarész ——
Vas anyag —-b—

10. abra

8-2-3 Ne mozgassa vagy emelje fel az érzékel6 hegyét és a ,A” és ,, ¥” gombok segitségével korrigalja az
eredményt. Ezutan kezdheti a mérést Ekkor az LCD kijelzén az alabbiak latszanak (lasd 11. abra).
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11. abra

8-2-4 A nagyobb pontossag eléréséhez és a véletlen hibak csokkentéséhez ismételje meg az el6z8 lépéseket.



8-3 Alap kalibralas

Javasolt az alap kalibralast elvégezni az alabbi kérilmények esetén:

- Az érzékeld fej hegye szakadt vagy elhasznaldédott.

- Az érzékeld fej javitdsa utan.

- Specialis hasznalatkor.

- A miiszer hosszu ideje nincs kalibralva.

Ha a mérés soran a szabalyozott tartomanyon tuli hiba Iép fel, akkor az érzékel6 fejet sziikséges ujra kalibralni. Ezt

nevezik alap kalibralasnak, aminek a mérési eljarasa a kdvetkezob:

8-3-1 Készitsen elé 6 db mintarészt a kdvetkezé vastagsag tartomanyokban (mértékegység: um): 45~55, 95~105,
220~280, 450~550, 900~1050, 1900~1999.

8-3-2 Nyomja meg a ,A” és ,ZERO/ON” gombokat a miiszer kikapcsolt allapotaban, amig az LCD kijelzén a ,,CAL”
ikon meg nem jelenik (lasd 12. abra).
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12. abra
Amikor a 0,0um érték lathato a kijelzén, végezze el az alap kalibralast vas alapra.

8-3-3 Emelje fel az érzékel6 fejét, ekkor egy 45~55 kozotti érték (pl. 48,0) jelenik meg a kijelzdn (lasd 13. abra).
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13. abra
Valasszon egy 45~55 kozotti vastagsagu mintarészt és a ,A” és , ¥’ gombok segitségével korrigalja a kijelzett
értéket a mintarész vastagsagaval megegyezdéen, majd illesztéshez helyezze a mintarészt a vasalapra.

8-3-4 Emelje fel az érzékeld fejét ujra, ekkor egy 95~105 kozottl érték (pl. 100,0) jelenik meg a kijelzén (lasd 14. abra).
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14. abra
Valasszon egy 95~105 kozotti vastagsagu mintarészt és a ,A” és ,, ¥” gombok segitségével korrigalja a kijelzett
értéket a mintarész vastagsagaval megegyez6en, majd illesztéshez helyezze a mintarészt a vasalapra.

8-3-5 Folytassa a miiveletet hasonldé médon a tébbi értéktartomanynal is, ezutan a kalibralt értékek tarolédnak a
miszer memériajaban. A mlszer kdvetkezd hasznalatakor mar az uj kalibralt értékekkel szamol.

9. Adatkezelés

9-1 Adattarolas: A késziilék automatikusan menti a mérési értéket a memdriaba és az adatszam eggyel né minden
mérés utan. A készllék egyszerre 15 eredményt képes tarolni. Ha a meméria elérte a 15 darab adatszamot,
akkor a kijelz8 mutatja ugyan az Uj mérési eredményt, de nem tarolja el a memariaba.

9-2 Adatvisszahivas: A ,A” és , ¥” gombok megnyomasaval visszakeresheti a tarolt mérési eredményeket. Az LCD
kijelz6 mutatja a tarolt eredményeket és az adatszam villog.

9-3 Adattorlés: Amikor a mérési eredmény kétségtelenil hibas és nem szeretné eltarolni, akkor a ,DEL"/'¥ gomb
megnyomasaval visszavonhatja a mérési eredményt, amikor az adatszam villog. Az 6sszes tarolt érték
térléséhez tartsa nyomva a ,ZERO/ON” gombot két masodpercig, amikor az adatszam villog.

9-4 Adat elemzés: A miszer képes néhany adatcsoportot automatikusan elemezni a mérés végeztével. A ,A” és
, Y7 gombok megnyomasaval valthat atlagérték (AVG), maximum érték (MAX), minimum érték (MIN), szabvany
egyenetlenség (dFR) és adatszam (NO) mdédok kézétt. Ekkor az ,AVG”, ,MAX", ,MIN”, ,dFR” vagy ,NO” ikon
megjelenik az LCD kijelzdn.



10. Pontossagi figyelmeztetések

A mérési pontossagot befolydsolo tényezok:

10-1 Fémek magnesessége: A fémek magnesességének valtozasa befolyasolja a mérési eljarast, ami a magneses
indukcié elvén alapszik (az alacsony széntartalmi acél magnesességének valtozasa valdjaban csekélynek
tekinthetd). A hoékezelések és hideg megmunkalasok hatasainak elkeriiléséhez valasszon a miiszer
kalibralasahoz a mérni kivant anyaggal hasonlé tulajdonsagu mintarészt vagy bevonatlan anyagot.

10-2 Fémek anyagvastagsaga: Minden m{iszernek van anyagvastagsag hatara. Ennél nagyobb vastagsagok mérése
nem befolyasolja a pontossagot. Ennek a miiszernek az anyagvastagsag hatara 0,5 mm.

10-3 Peremhatas: A miszer érzékeny az anyagvastagsag meredek valtozasara, ezért keriilje az anyagok szélein
vagy bels6 szdghajlasok kézelében l1évd méréseket.

10-4 Gorblltség: A mérendd anyag gorbultsége befolydsolhatja a mérés pontossagat. Ennek a hatasa cstkkentheté
a gorbulet sugaranak névelésével.

10-5 Felllet egyenetlensége: A fémanyagok és a burkolat egyenetlen felllete befolyasolhatja a mérés pontossagat.
Nagyobb egyenetlenség nagyobb pontatlansagot okoz. Mérjen tébbszdr az anyag fellletén kilénb6zé helyeken.
Ha a fémanyag egyenetlen, végezzen nullpontos kalibralast hasonléan egyenetlen, de bevonatlan fémmel vagy
hasznaljon telitdanyagot, ami nem tesz kart a fém bevonatan, majd végezzen nullpontos kalibralast.

10-6 Magneses mezd: Aramjarta vezeték magneses mezeje befolyasolhatja a mérés pontossagat.

10-7 Szennyez6dések: Az érzékeld fejen 1évd szennyez6dések megakadalyozhatjak az érzékeld fej és burkolat
érintkezését. Szabaduljon meg a méréfejen 1évé szennyezddésektdl, hogy a mlszer érzékelb fej és a burkolat
szorosan érintkezzenek.

10-8 Erzékeld fej allasa: Gy6zddjon meg rola, hogy az érzékeld fej és burkolat érintkezése fiiggéleges legyen.

10-9 Erzékeld fej torzuldsa: A til nagy nyomast vagy nem megfelels érintkezés torzithatja a lagy burkolatot, ami a
mérés pontatlansagat okozhatja.

11. Miiszer hasznalatara vonatkozé szabalyok

11-1 Fémek magnesessége: A fém mintarészek magnesességének és feliilet egyenetlenségének hasonlénak kell
lennie a mérendd anyagéval.

11-2 Anyag vastagsag: Ellen6rizze, hogy az anyag vastagsaga a hataron belll legyen.

11-3 Peremhatas: Ne mérjen anyagvastagsagot széleken vagy belsé szdghajlasok kozelében.

11-4 Gorbultség: Ne mérjen tulzott anyag gorbultség esetén.

11-5 Felllet tisztitasa: Mérés elétt tisztitsa le a mért anyag fellletét, pl.: por, zsir és egyéb szennyez6désektdl, de
ugyeljen, hogy ne tavolitsa el a bevonatot.

11-6 Mérési eredmény: Az egyszeri mérés hitelessége statisztikai szempontbdl csekély, ezért a miiszer altal kijelzett
minden mérési eredmény atlagérték. Ha a mérési eredmények nem egyeznek, mérjen tdbbszor a pontossag
ndvelése érdekében. A bevonat réteg mérése, egyenetlensége miatt, is tdbbszéri mérést igényel. A miszer
méreési ideje atlagosan egy masodperc. A mérés pontossagat ndvelheti, ha a széls6séges mérési eredményeket
manudlisan torli a mliszerbél vagy hasznalja a miiszer adat elemzés funkcidjat (lasd 9. menipont). A nemzetkdzi
szabvany szerint a végsé mérési eredményt az alabbi képlet alapjan lehet kifejezni:

CH=A+2D, ahol 'CH az anyag vastagsagat, ‘A’ a mérési eredmény atlagértékét és 'D’ a szabvany
egyenetlenségét jelzi.
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A dokumentacié a Delton szellemi tulajdona, ezért annak valtoztatasa jogi kdvetkezményeket vonhat maga
utan. A forditasbal, illetve a nyomdai kivitelezésbdl szarmazo hibakért felelésséget nem vallalunk. A leiras és
a termék valtoztatasanak jogat a forgalmazo és a gyarto fenntartja.



